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BRUCKENMODULE c—
ProduktUbersicht

LINE TECH-Brickenmodule sind prézise, einbaufertige, nach dem Baukastensystem aufgebaute Linearsysteme mit Linearschie-

nenflhrung und zwei Antriebsvarianten, Kugelgewindetrieb oder Zahnriementrieb. Spezifische Anwendungsbereiche sind freitra-

gende Achsen oder Achsen mit héherer Eigentragheit. Aktuell ist eine Baugrésse (BM4) erhaltlich.

Die Vorteile Aufbau

— Kompakte Abmessungen

— Optimales Laufverhalten verbunden mit hohen Tragzahlen
und hoher Steifigkeit durch wahlweise eine oder zwei integ-
rierte, spielfreie Linearschienenflhrungen

— wahlweiser Antrieb Uber Kugelgewindetrieb oder Zahn-

— Kompaktes Aluminiumprofil als Grundtrager
— Einbaufertige Briickenmodule in beliebigen Langen
— Schlitten aus Aluminium

Optionen nach Kundenwunsch

riementrieb
— Einfacher Motoranbau Uber Zentrierung und Gewinde am — Motoranbauten
Antriebskopf — Endschalter
— Schmierung Uber Zentralschmierstellen — Mehrachsensysteme
— Auf Anwendung abgestimmter Aufbau mdglich
BM4...N BM4...L/R BM4...V/W
[ ‘
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Brickenmodul Abmessungen Tragzahlen
Typ BxH C, ©
[mm] [kN] [KN]
BM4...N 80 x 165 59.9 34.2
BM4...L/R 117 x 174 119.9 68.4
BM4...V/W 165 x 180 119.9 68.4

Fur die Belastbarkeit beachten Sie bitte die Seiten 6 bis 11.

— O www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE

Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung

LINE TECH-Briickenmodule

LINE TECH-Brtickenmodule mit Kugel-
gewindetrieb oder Zahnriementrieb sind
nach dem Baukastenprinzip aufgebaute,
einbaufertige Linearschlitten mit Antrieb.
Es kommen in allen Baugrdssen abge-
dichtete FUhrungselemente zum Einsatz.
FUhrungen sowie Antrieb sind gegen
aussere Einflisse wie Verschmutzung,
Spéane usw. durch ein Stahlabdeckband
respektive den Zahnriemen geschitzt.
Das Grundprofil und das Seitenprofil be-
stehen aus einer Aluminiumlegierung und
sind im Strangpressverfahren hergestellt.
Zusatzliche aussen angebaute Endschal-
ter sorgen in Verbindung mit Motoren und
einer Steuerung fUr die richtige Positio-
nierung des Schlittens und schitzen vor
Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt
sich bei kompaktesten Abmessungen
eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

BM4...R...
mit Kugelgewindetrieb

Schmierung

LINE TECH-Bruckenmodule sind ab Werk
mit Microlube GBU Y 131 geschmiert.
Dieses Fett bietet sowohl fur die FUh-
rungselemente als auch fur den Spindel-
antrieb hervorragende Eigenschaften.

Je nach Belastungsfall und Einsatzge-
biet sollte regelmassig nachgeschmiert
werden. Im Durchschnitt sollte eine Nach-
schmierung alle 500 Stunden vorgenom-
men werden.

Alle eingesetzten Walzlager sind ,for-life”
geschmiert und erfordern daher keine
Wartung.

Durch richtige und gentgende Schmie-
rung kann die Lebensdauer der Briicken-
module erheblich verlangert werden.

Hinweis: Beachten Sie hierzu auch die
Hinweise zu den Schmierstellen, Seite 36.

BM4...Z...

mit Zahnriementrieb

Wartung

Mit Ausnahme der Nachschmierung sind
LINE TECH-Brtickenmodule wartungsfrei.

Betriebstemperatur

Die zuléssige Betriebstemperatur zwi-
schen 5 und 80°C wird durch die ver-
wendeten Kunststoffe bestimmt.

FUr Motoren und Steuerungen gelten die
Vorgaben der entsprechenden Hersteller.
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1) Grundprofil
2) Seitenprofil
3) Schilitten oben

4)  Schlitten seitlich
5)  Winkel

6a) Kugelgewindetrieb
6b) Zahnriementrieb
7) Linearschienenflhrungen
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BRUCKENMODULE —

Profilquerschnitte BM4...R/Z...

BM4...R/Z...N BM4...R/Z...L/R
mit seitlicher StUtzschiene links/rechts
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—

Daten Kugelgewindetrieb / Allg. Technische Daten Brickenmodul

Daten Kugelgewindetrieb (KGT)

BM KGT Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleuni- Axialspiel Leerlauf-
Tragzahl genauigkeit genauigkeit gung drehmoment
Grosse dxp G Cdyn Ao Typ  Axialspiel
[mm] (N] (N] (b/mm] [mm] [m/s?] [mm] [Nm]
<0.051 A <0.20
0.200

BM4...R... 20x20 5705 4912 52/300 <0.08" 10.0 R <0.02

<0.011 \Y — 0.400

d x p = Spindeldurchmesser x Gewindesteigung
1) ohne Berlicksichtigung des Umkehrspiels

A = axialspiel

R = spielreduziert

V = vorgespannt

Allg. Technische Daten Bruckenmodul mit Kugelgewindetrieb

BM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
Reibkraft
z
:@2
SR
|

Flhrung Antrieb

Typ Vinax Vinax v I, Fy m,
(m/s] [m/s] [em?] [em?] (mm] (N] kal
ohne 25.00
BM4...R...N 5.0 2) 708 332 3000 2.500
mit 35.00
ohne 50.00
BM4...R...L/R 5.0 2) 721 401 3000 4.390
mit 60.00
ohne 50.00
BMA4...R...V/W 5.0 2 1074 834 3000 6.820
mit 70.00

2) bei Spindelantrieb abhéngig vom Drehzahlkennwert bzw. der Spindellange und der entsprechenden kritischen Drehzahl
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Daten Zahnriementrieb / Allg. Technische Daten Brickenmodul

Daten Zahnriementrieb

BM Zahnriementrieb Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleu-
Belastung genauigkeit genauigkeit nigung
Grosse Typ/Teilung Zahnscheibe Hub/U Spannung3d F ../1000mm  a_.
d, X Ig [mm]  [mm] [mm/m] [N] [u/mm] [mm] [m/s?]
BM4...Z... HTD5M  65.25x 45 205 0.105 D 200/1000 2 <0202 50.0 "
d, x Iz = Ritzeldurchmesser x Ritzeloreite
1) abhangig von Drehzahl und Belastung — siehe Diagramm Seite 10
2) ohne Berticksichtigung des Umkehrspiels
3) Riemenspannung/Meter [mm/m] pro 100 N Zugkraft
Allg. Technische Daten Brickenmodul mit Zahnriementrieb
BM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
Reibkraft
Flhrung Antrieb
Typ Vinax Vinax y I, Fv m,
[mv/s] (mv/s] [em‘] [em‘] [mm] [N] kg]
ohne 25.00 2.150
BM4...Z...N 5.0 4 708 332 6180
mit 35.00 2.170
ohne 50.00 4.080
BM4...Z...L/R 5.0 4 721 401 6180
mit 60.00 4.100

4) bei Zahnriementrieb abhangig von Belastung und Drehzahl sowie der zuldssigen Verfahrgeschwindigkeit der Fiihrung
— siehe Diagramm Seite 10

— O www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—

Tragzahlen und Momente

BMA4...R...N BM4...R...L/R BM4...R...V/W
mit seitlicher StUtzschiene mit Seitenprofil

Tragzahlen
Brickenmodul Maximal zulassige Krafte [kN] Maximal zulédssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
CYO 12 CZo 12 CY1,2 CZ1 2 MXo MYO MZo MX My MZ
BMA4...R...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 1107 1107 400 1069 1069

BM4...R...L/R 119.9 119.9 68.4 68.4 3030 3395 3395 1868 3056 3056

BM4...R...V/W 119.9 119.9 68.4 68.4 4296 3523 3523 3060 3150 3150

Hinweis zu den dynamischen Tragzahlen und Momenten Sinnvolle Belastung

Die Festlegung der dynamischen werte fur 100000 m Hubweg berechnet Im Hinblick auf die Lebensdauer haben
Tragzahlen und Momente basiert auf werden, sind die Werte fir My, My, M, sich im allgemeinen Belastungen kleiner
50000 m Hubweg. MUssen Vergleichs- und C durch den Faktor 1,26 zu teilen. 20% der dynamischen Tragzahlen als

sinnvoll erwiesen.
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—
Tragzahlen und Momente
BM4...Z...N BM4...Z...L/R
mit seitlicher Stlitzschiene
@ [@)
© (€]
Ele—o

[©] [©])

(©) Q)

© © © ©
Momente p\Mx f\MX
Tragzahlen
Brickenmodul Maximal zulassige Kréafte [kN] Maximal zulédssige Momente [Nm)|
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch

CYO 1,2 CZo 12 CYW 2 CZ1,2 MXo MYO MZo MX My MZ

BM4...Z...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 1573 1573 400 1446 1446
BM4...Z...L/R 119.9 119.9 68.4 68.4 3030 3860 3860 1868 2432 2432

www.linetech.ch

e O


http://www.linetech.ch

. aa
BRUCKENMODULE f—
Zulédssige Geschwindigkeiten
Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur Brickenmodul mit Kugelgewindetrieb (BM4...R...) "
Vmax
[m/min]
80
70 N\
60 ‘\ KGT-20x20.
50
40 N
Achtung: 30 -
Bei Antrieb durch Kugelgewindetrieb fg
Drehzahlkennwert bzw. Spindellange L fmm]
und entsprechende kritische Drehzahl 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600
beachten!
... fur Brickenmodul mit Zahnriementrieb (BM4...Z...) "
Vimax
[m/min]
300
280
260 \
240
220 \ ' BM b
s BM4Z-
180 \
160 \
140 \
120
100
80 \{
Achtung: 60 N
Bei Antrieb durch Zahnriemen sind die 40 BN
zulassige Verfahrgeschwindigkeit der 20 F NI
Linearschienenflhrung sowie die Belas- 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

tung massgebend!

Bitte auch Motordrehzahlen beachten!

" héhere Werte auf Anfrage
L = Gesamtlange des Brickenmoduls
F = axiale Belastung
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BRUCKENMODULE

Zulassige Durchbiegung

Zulassige Durchbiegung

Brickenmodule kdnnen freitragend ein-
gebaut werden. Dabei muss jedoch die
Durchbiegung beachtet werden, diese
begrenzt die mogliche Belastung.

Beim Uberschreiten der maximal zulés-
sigen Durchbiegung muss das Bricken-
modul zusatzlich unterstitzt werden.

Die maximal zulassige Durchbiegung wird
durch den maximalen Durchbiegungs-
winkel von 5’ begrenzt. Wird dieser Wert
ohne Unterstutzung Uberschritten, hat
dies Auswirkungen auf die Lebensdauer.

Bei erhéhter Anforderung an die System-
genauigkeit empfehlen wir, das BrU-
ckenmodul auf der gesamten Lange zu
unterstutzen.

Die nebenstehenden Diagramme gelten
bei:

— fester Einspannung (40-50 mm je Seite)
— 3-4 Schrauben je Seite

— festem Unterbau

Einbaulagen: liegend
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB p—
Bezeichnungssystem
Briickenmodul (Bezeichnungsbeispiel) BM 4 . 2 . 0500 B R 020 . 1

Bauart
BM= Brickenmodul mit Linearschienenflhrung

Grosse
4 = Baugroésse 80 mm
Typ BM4...N BM4...L/R BM4...\//\W
B x H [mm] 80 x 165 117 x 174 165 x 180
Ausfuhrung
2 = 2 FUhrungswagen (1 Schlitten) ***
= Sonderausfilhrung "

Hub absolut [mm]

Abdeckung

B = mit Abdeckband ***
N = ohne Abdeckband "

Antrieb

R = Kugelgewindetrieb gerollt ***
N = ohne Antrieb

Hub pro Umdrehung [mm]

020 = Kugelgewindetrieb mit Steigung 20 mm
= andere Steigung "

*hk

Endschalter

0 = ohne Endschalter

1 = 2 Endschalter, Referenzpunkt vorne (motorseitig)

2 = 2 Endschalter, Referenzpunkt hinten (motorgegenseitig)

3 = 2 Endschalter + zuséatzlicher Referenzschalter vorne (motorseitig)

4 = 2 Endschalter + zusétzlicher Referenzschalter hinten (motorgegenseitig)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau mdaglich
*** Standardausfuhrung

U auf Anfrage
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| 5 8 3 _ —p= 583... = Zeichnungstyp
Seitliche Stutzschiene / Seitenprofil
N = ohne seitliche Stlitzschiene / Seitenprofil ***
L = seitliche Stutzschiene links
R = seitliche StUtzschiene rechts
V = Seitenprofil links
W = Seitenprofil rechts
Steckerbox
N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox
Anbauposition Endschalter / Steckerbox
N = ohne Endschalter / Steckerbox ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *
Vorspannung Kugelgewindetrieb (KGT)
V = KGT vorgespannt ***
R = KGT mit reduziertem Axialspiel
N = ohne Antrieb
Toleranzklasse Kugelgewindetrieb (KGT)
7 = Toleranzklasse KGT: T7 (52 ym/300 mm) ***
N = ohne Antrieb
Material Abdeckband
S = Stahlabdeckband korrosionsbestandig ***
N = ohne Abdeckband
Motoranbau
N = ohne Motoranbau ***
F = Motorenplatte flr Standardmotor
S = Motorenplatte fiir Sondermotor
Untersetzung
0 = ohne Untersetzung (1:1) ***
1 = Untersetzung 1:1.5*
2 = Untersetzung 1:2 **

Lieferzustand

00 = ohne Antrieb
01 = freies Spindelende ***
02 = mit Kupplung und Zwischenflansch

04 = \Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts *
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links *
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben
07 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten

E—— o www.linetech.ch

13 o=



http://www.linetech.ch

BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau

Vorbereitung Motoranbau - Lieferzustande mit Kugelgewindetrieb

LINE TECH-Brtickenmodule mit Kugelgewindetrieb kdnnen in verschiedenen Lieferzustédnden als Vorbereitung fir den Motoranbau
bestellt werden. Abmessungen siehe Seiten 30/31.

Lieferzustand 01 Lieferzustand 02
Freies Spindelende Mit Kupplung und Zwischenflansch

Lieferzustand 04 Lieferzustand 05
Riementriebgehéuse fur seitlichen Motoranbau rechts Riementriebgehéuse fur seitlichen Motoranbau links

Lieferzustand 06 Lieferzustand 07
Riementriebgehause fur seitlichen Motoranbau oben Riementriebgehéuse fur seitlichen Motoranbau unten

e 14
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BRUCKENMODUL BM4...BR...N

mit Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband

° 78 314 Hub 48
S| e 42 230 42 4x et
I o r T M6x12
© | ‘ . I N
——= 0 1 o B@*d
O
4
. 8 & H
! ] b q
6 80
50 Lm 20
36 L
8x
M6x10
RN =——— :
© — o SNe) T DJ—‘ﬁﬂ g
17.5 65 | 65 | 65 17.5
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
BM4...BR...N Hub + 440 L-70 L+30 L-36 11.24 kg + 1.55 kg/100 mm Hub

I ——————————————————————————————
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BRUCKENMODUL BM4...BR...L/R f—
mit Kugelgewindetrieb und seitlicher Stltzschiene links/rechts, mit Abdeckband
BM4...BR...L BM4...BR...R
78 314 Hub 48
© 4x
< © 60
< 47 45 65 65 14x
3 o M6x9 ] 3 MO
Q E | VAV
] B : o —
BN — 3 [®
© ° ol 5 © g 3 N 1
N — —
6 125|165 | 65 | 65 30
220 117
50 L 20
36 L
17.5
14x
65 65 65 M6x10
CE
3 . 2
N ERERE
o
50| 65 | 65 0
™
230
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...BR....L/R  Hub + 440 L-70 L+ 30 L-36 14.00 kg + 1.80 kg/100 mm Hub
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BRUCKENMODUL BM4...BR...V/W f—
mit Kugelgewindetrieb und Seitenprofil links/rechts, mit Abdeckband
BM4...BR...V BMA4...BR...W
78 314 Hub 48
20x -
Q| «© M6x15 4x
~
e N Q & M6x12
= BN SRR o
bT d J—
t—e o Al 3 ¥
8o 1 s 1 g °
B & — e °
V| & o'l o ° Dls!
* .. il
‘w (-] ) [}
6 17.5 126 17.5 3
216 130
50 Lm 20 165
36 L
8X 230
M6x15
o (] [] [] []
2 '—Ir;ln. e o o o _é]
o1 1o
% ° °
17.5_|| 65665 | 65 i
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...BR...V/W Hub + 440 L-70 L+ 30 L-36 19.04 kg + 2.13 kg/100 mm Hub
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—
Bezeichnungssystem
Brickenmodul (Bezeichnungsbeispiel) BM 4 . 2 . 0500 N Z 205 . 1

Bauart
BM = Brlckenmodul mit Linearschienenflihrung

Grosse
4 = Baugrtsse 80 mm
Typ BM4...N BM4...L/R
B x H [mm] 80 x 165 117 x 174
Ausflihrung
2 = 2 FUhrungswagen (1 Schlitten) **
= Sonderausfiihrung "

Hub absolut [mm]

Abdeckung

B = mit Abdeckband
N = ohne Abdeckband ***

Antrieb

Z = Zahnriementrieb ***
N = ohne Antrieb

Hub pro Umdrehung [mm]

205 = Zahnriementrieb mit 205 mm Hub pro Umdrehung
= anderer Hub pro Umdrehung "

*okk

Endschalter

0 = ohne Endschalter

1 = 2 Endschalter, Referenzpunkt vorne (motorseitig)

2 = 2 Endschalter, Referenzpunkt hinten (motorgegenseitig)

3 = 2 Endschalter + zuséatzlicher Referenzschalter vorne (motorseitig)

4 = 2 Endschalter + zusatzlicher Referenzschalter hinten (motorgegenseitig)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau mdglich
*** Standardausflihrung

U auf Anfrage

2 Details siehe Getriebeanbau, Seite 33
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12 . 0 N-S N N L N N
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Lieferzustand
00 = ohne Antrieb
11 = freies Wellenende rechts *

12 = freies Wellenende links *
13 = Wellenende rechts mit Kupplung und

14 = Wellenende links mit Kupplung und Zwischenflansch *

17 = freie Wellenenden beidseitig (durchge

18 = Wellenende beidseitig, mit Kupplung und Zwischenflansch rechts *
19 = Wellenende beidseitig, mit Kupplund und Zwischenflansch links *

Wellenende rechts mit Getriebeanbau *

25
26 = Wellenende links mit Getriebeanbau *

27 = Wellenende beidseitig, rechts mit Get

28 = Wellenende beidseitig, links mit Getriebeanbau *

Seitliche Stutzschiene

N = ohne seitliche Stltzschiene
L = seitliche Stltzschiene links
R = seitliche Stltzschiene rechts
Steckerbox

N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S mit Steckerbox

Anbauposition Endschalter / Steckerbox

N = ohne Endschalter / Steckerbox “**

L = Endschalter / Steckerbox links montiert *

R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *
Getriebemontage

N = ohne Getriebe ** F = hinten/unten K =
D = oben/ hinten G = hinten/ oben L =
E = oben/vorne H = vorne/oben M =
Antriebswelle

N = Standardwelle “**

H = Welle fir Winkelgetriebe HPG 2

O = ohne Antriebswelle

Material Abdeckband

N = ohne Abdeckband ***

S = Stahlabdeckband korroionsbestandig

Motoranbau

N = ohne Motoranbau ***

F = Motorenplatte flr Standardmotor

S = Motorenplatte flir Sondermotor

Untersetzung

O = ohne Untersetzung ***

X = i= (in Verbindung mit Getriebetyp HPG) 2

Zwischenflansch *

hende Welle)

riebeanbau *

vorne / unten
unten / vorne
unten / hinten

E—— 0 www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (1/3)

Vorbereitung Motoranbau - Lieferzust&dnde mit Zahnriementrieb

LINE TECH-Brickenmodule mit Zahnriementrieb kénnen in verschiedenen Montagezustéanden als Vorbereitung fir den Motoran-
bau geliefert werden. Abmessungen siehe Seiten 32/33.

Lieferzustand 11 Lieferzustand 12
Freies Wellenende rechts* Freies Wellenende links*

Lieferzustand 13 Lieferzustand 14
Wellenende rechts* mit Kupplung und Zwischenflansch Wellenende links* mit Kupplung und Zwischenflansch

Lieferzustand 00 Lieferzustand 17
Ohne Antrieb Freie Wellenenden beidseitig

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB L—

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (2/3)

Lieferzustand 18 Lieferzustand 19
Wellenenden beidseitig, rechts* mit Kupplung und Zwischen- Wellenenden beidseitig, links* mit Kupplung und Zwischen-
flansch flansch

Lieferzustand 25 Lieferzustand 26
Wellenende rechts* mit Getriebehalteplatte Wellenende links* mit Getriebehalteplatte

Lieferzustand 27 Lieferzustand 28
Wellenenden beidseitig, rechts* mit Getriebehalteplatte Wellenenden beidseitig, links* mit Getriebehalteplatte

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor

E—— O www.linetech.ch 2 e
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (3/3)

Vorbereitung Motoranbau - Montagemdglichkeiten (Ausrichtung) von Winkelgetrieben

Bei den Lieferzustanden 25 bis 28 (siehe Seite 21) kann die Getriebehalteplatte je nach gewiinschter Getriebemontage bzw. Motor-
ausrichtung verschieden vormontiert werden:

Getriebemontage D Getriebemontage E
Getriebe nach hinten* und oben Getriebe nach vorne* und oben

Getriebemontage F Getriebemontage G
Getriebe nach hinten* und unten Getriebe nach hinten* und oben

Getriebemontage H Getriebemontage K
Getriebe nach vorne* und oben Getriebe nach vorne* und unten

Getriebemontage L Getriebemontage M
Getriebe nach vorne* und unten Getriebe nach hinten* und unten

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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BRUCKENMODUL BM4...NZ...N f—
mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband
132 276 Hub 132
4x
M6x12 8 | 260 1.8
SN ]
I = |
) c K()\oi io o © o
A | 9o 8 glg I
= B &
A (&)}
064 H7 x1.5 | 5
ot 80 35
115 Lm 115
L
8x
M6x10
L i - -
© L 2 ¢ ? ? ® ®
© ©
7Y e ® (-]
I_J 32.5 | 65 | 65 | 65
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...NZ...N Hub + 540 L -230 2 x Hub + 900 9.70 kg + 1.36 kg/100 mm Hub
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BRUCKENMODUL BM4...BZ...N f—
mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband
132 344 Hub 132
4x
M6x12 42 260 42
88
a T = I
2 e ﬁa ¥ 4 ) o | e
" [ | o 8 gigi .t
= B &=
A (0]
064 H7 x 1.5 |/ 5
e 80 35
115 Lm 115
L
8x
M6x10
] S g ‘i é lr lr uf’ ® ®
2 T O—
e r-Y o = DJ:F [ ] ®
U 32.5 65 | 65 | 65
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...BZ...N Hub + 608 L-230 2 X Hub + 1040 L-12 10.70 kg + 1.38 kg/100 mm Hub

— o www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

BM4...NZ...L BM4...NZ...R
o 132 276 Hub 132
;>
x S 8 260 8 14x .
65 65 65 M6x9 Q0
88
4 4 |
8 [ e | =2 |8 5 .| = E !
N e ety o & gl o
J } =
1
f 125/ 65|65 | 65 80
§ 54 220 117
= 115 L 115
S
L
32.5 -
Tles e o i
p—
] (o]
O% i = C— o
() ‘ o ™
[ ° ° Y ° ° ©
5\ ST Y 9
65| 65| 65
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] (kg
BM4...NZ...L/R  Hub + 540 L -230 2 x Hub + 900 12.39 kg + 1.59 kg/100 mm Hub
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BRUCKENMODUL BM4...BZ...L/R L—

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

BM4...BZ...L BM4...BZ...R
132 344 Hub 132
[Q\]
> 42 260 42
x © 14x o
<= 88 65 65 . 65 M6x9 SIS
A4
S et —
\ © o0 ° 0 o| © 2 < ° | o
NE) = IR —— — o ¥ £LS
S - | 8
— |
0 \
— 125|165 | 65| 65 80
= 54 220 117
T
3 115 Lw 115
Q
L
32.5
T 14x
A 65 65 65 M6x10 A
// - = 1L I ! © // \\
o 3 ® Y :«HTAHfAH? _Ez ° ° v / e e \\
©| [ ° ° = 4 . - = ° ° 8 @ | e | o j
=N T AN
\// A\»_/(/'
65 | 65 | 65 219 h7
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
BM4...BZ...L/R Hub + 608 L -230 2 x Hub + 1040 L-12 13.54 kg + 1.61 kg/100 mm Hub

E—— o www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE

Endschalteranbau

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

LINE TECH setzt folgende induktiven
Endschalter standardmassig ein:

— PNP-Offner (PNP-NC)
Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefuhrte Endschalter lieferbar:

PNP-Schliesser (PNP-NO)
NPN-Offner (NPN-NC)

— NPN-Schliesser (NPN-NO)
Reed-Schalter
mechanische Schalter

Hinweis: Die Plus- und Minus-Endschal-
ter werden ab Werk auf einen Nennhub
von O bis +5 mm voreingestellt.

Ubersicht Endschalter-/Referenzschalteranbau

Schaltfahne

Steckerbox

Minus-Endschalter (-)

Position Referenzschalter (L)

Referenzschalter vorne (motorseitig)

Plus-Endschalter (+)

Referenzschalter

Referenzschalter hinten (motorgegenseitig)

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
den folgenden Bildern ersichtlich. Der
Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder
dem Minus-Endschalter (-) zugeordnet
werden.

Spezialapplikationen verlangen oft einen
separaten Referenzpunktschalter, der
zwischen dem Plus- und Minus-End-
schalter montiert wird. Den Endschalter,
der naher beim Motoranbau (Schnittstelle
Endschalter-Steuerung) liegt, bezeichnen
wir als Endschalter vorne.

Hinweis: Bei Wahl der seitlichen Stiitz-
schiene (Typ BM...L/R) oder des Seiten-
profils (Typ BM...V/W) kénnen die End-
schalter nur auf der jeweiligen Gegenseite
angebaut werden.

Endschalteranbau

Anbau links

Abmessungen / Schalterabstand

©0O

51

38
15

ok

@

16

30
41.5
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BRUCKENMODULE

Endschalter mit/ohne Steckerbox

Endschalter-Konfektionierung

Standardmassig werden die Endschalter
ohne Steckerbox mit 2 Meter langen
Kabeln geliefert (Bestellcode N); eine
Steckerbox mit fertiger Verkabelung ist
optionel erhdltlich (Bestellcode S).

Endschalter-Gegenstecker und -Kabel
sind nicht im Lieferumfang enthalten,
konnen aber auf Wunsch fertig konfektio-
niert bei LINE TECH bezogen werden.

Steckeranschluss

Die Steckerpinbelegung bei der Verwen-
dung einer Steckerbox ist in nebenste-
henden Skizzen dargestellt. Die einzelnen
Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1 Minus (-) Richtung (Last)
Pin 2 0V (GND)

Pin 3 Plus (+) Richtung (Last)
Pin 4 +10...30V DC

Pin 5 Referenz (Last)

Farbcode-Legende zu nebenstehenden
Skizzen:

Last = schwarz
+V DC = braun
0V (GND) = blau

Standard: ohne Steckerbox (N), mit losen Anschlusskabeln (L = 2 m)

Steckeranschluss mit Referenzpunktbricke

- Richtung

vV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

— Richtung

YV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

Referenzpunktbriicke + Richtung
Referenzpunkt in Minus (=) Richtung PNP o
vorne (motorseitig) Offner | 1
Bricke Pin 1-5
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung .
hinten (motorgegenseitig) % o
Briicke Pin 3-5 Sl A
> > g
o ar —
2
/
ADER
\
~O
1 3
Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
Steckeranschluss mit zuséatzlichem Referenzschalter
Referenz + Richtung
PNP v PNP — v
Offner Offner B
2o
o2 & 8
© zZ
= = gl 8
> >| @
o | S
2
[
o o
9 3

Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Motorenplatte

Motor

Kupplung
Lange Motoranbau Kupplung
Ly E Lg .
= i LJ
I N o = @
Epe——1 r S - 1 o
H Q
f E 1
Le
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht *  wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T
BM4... L,+E+L, 35 1.200 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
* Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen **
** Die nachfolgenden Dimensionen werden zur Bestimmung
2Dy Ly o
‘ des Motoranbaus bendtigt:
oD,, [mm] Ly [mm]
e N L R P
g; | oF _ [mm] L, [mm]
L« [mm] oZ [mm]
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau
Seitlicher Motoranbau
Riementriebgehause
Zahnscheibe Motor \
Zéhnezahl = z,, \
Zahnriemen ‘
i =2,z Zahnscheibe BM
Zéhnezahl = zg,,
Abmessungen seitlicher Motoranbau
F
G
o | I OO
e —— H F/2
Il ow
. ©
i
X o ;
!
| <— Schlitten
Nenn-  Abmessungen [mm] Zahnezahl Max. Riemen- Gewicht
grosse lange
E F G H K [ Zy Zgy  ©d, [mm] [ka]
1:1 130...135 (132.5) 32 32 219 425 1.600
BM4... 1:1.5 131...139(136.9) 100 43 126 46 247 32 48 219 475 1.800
1.2 131.5...135.5 (133.6) 24 48 212 450 1.700

— O www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Kupplung

Motor
Motorenplatte

Lange Motoranbau Kupplung
Q) Q)
L
e e
g 9 ||| pl T
R . [ TS16
2 ‘S‘l ¥ 1 0
- | [ & =
é 1 E | fl
V]l
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht *  wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T
BM4... Lg+E+L, 35 1.200 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34

* Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen **

an) \ bw des Motoranbaus bendtigt:
oD, __ [mm]
| N B _ [mm]
§ | oF _ [mm]
Ly _ [mm]

Ly

** Die nachfolgenden Dimensionen werden zur Bestimmung

[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—
Abmessungen Motoranbauten; Getriebeanbau
Winkelgetriebe HPG "
Kupplung
Motorenplatte
/‘
=2
=\
Getriebehalteplatte Aussenspannsatz
Abmessungen Getriebeanbau
Montagerichtung: D + M Montagerichtung: E + L Montagerichtung: F + K Montagerichtung: G + H
D x B
B = =
< - :I_ e
SRDLN M\ o | BT
@:' <( J_ I |
N E—
D A A A A
q
D -] -]
ol - —
Lt " ocﬁ I]:I]o
< E% o
Yoo =
Nenn-  Getriebetyp Abmessungen Gehause [mm] Gewicht Getriebe
grosse
X Ly A B C D E F G [ka] [kal
20...33 98 4,100
BM4... HPG? 45 120 185 50 85 20 23.5 1.300
33...43 108 4.200

) Mogliche Untersetzungen: 1:2/3/4/5/6/8/10/13.33/16/24/30/47/60

33 e
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BRUCKENMODULE —

Befestigungszubehdr; Klemmbriden

Montagemd®glichkeiten

Die Befestigung der Briickenmodule er-
folgt mit Klemmbriden oder Nutensteinen.

Achtung: Die Brlickenmodule nur am
Grundkérper und nicht an den Endplatten °
befestigen oder unterstutzen. o o

5 4H0
Nenn- Abmessungen [mm]

grosse

s T v §:01

BM4... 94 108 44

Klemmbriden

Empfohlene Anzahl Klemmbriden: X
4 Stiick pro Meter und Seite Typll - ++—+o . @9 @} D KCD

Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.

grosse
Typ A B C D E F G H J K [ka]

BM4... Il 80 10 20 178 108 20 14 7 211 26.5 0.148 M-40357
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BRUCKENMODULE

Befestigungszubehor; Nutensteine

Nutensteine

Zur Befestigung von Auf- und Anbauten
am Grundprofil kénnen Nutensteine der
entsprechenden Nutenbreite verwendet
werden.

Entsprechend der Nutenbreite (siche Abmessungen [mm] Material
Profilquerschnitte, Seite 5) kdnnen Nuten-
steine der Typen NS5 und NS6 verwen- Nutenbreite a (Gewinde)

det werden.
Die Nutensteine sind bei LINE TECH 5 M3/ M4 / M5 Stahl
erhaltlich. Als Bestellnummer mussen

Grosse, Material und Anschlussgewinde 6 M4 /M5 / M6 Stahl

gemass nachfolgendem Bestellsystem
definert werden.

Die erhéltlichen Typen sind nebenstehend
aufgeflhrt.

Bestellsystem Nutensteine Basisschlissel

Bezeichnungsbeispiel: NS 6 St M5

NS = Nutenstein Gewinde » Mass a gem. Tabelle oben

M3 / M4 / M5 / M6
Nutenbreite » siehe Profilquerschnitte Seite 5

5 = Nut 5 Material
6 = Nut 6 St = Stahl

— O www.linetech.ch

35 =



http://www.linetech.ch

BRUCKENMODULE —

Schmierstellen

BM..R..N BM..Z..N

Fuhrungswagen 9

Kugelgewindetrieb 13

Fihrungswagen 19

BM..R..L/R BM..Z..L/R
Kugelgewindetrieb "

Flhrungswagen "

Flhrungswagen 2 Flhrungswagen 2

BM..R..V/W
Kugelgewindetrieb "

Fuhrungswagen ')

Schmierstellen Fettpresse
An den Schlitten des Brlickenmoduls sind verschiedene
Schmiernippel vorhanden:

1 Schmiernippel nach DIN 3405

2 Schmiernippel nach DIN 71412

) Schmierung entweder links oder rechts

Die Schmierpositionen sind hubunabhangig.

Standardfett
LINE TECH empfiehlt zur Schmierung folgendes Fett:
Microlube GBU Y 131 Art.-Nr.: ZPE.FETTPRESSE.O3
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© LINE TECH AG

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer
Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser
Druckschrift wurden mit grosster Sorgfalt auf ihre
Richtigkeit Gberprft. Trotzdem kann fir eventuelle
Schéden - direkte, indirekte oder Folgeschéden

— durch die Verwendung der Angaben in dieser
Druckschrift keine Haftung Ubernommen werden.
Friihere Druckschriften, deren Angaben nicht mit
denen in dieser Druckschrift Ubereinstimmen, treten
ausser Kraft. Anderungen, die durch die technische

Entwicklung notwendig werden, behalten wir uns vor.

Ausgabe: 07-2025 D

LINE TECH AG
Europastrasse 19
8152 Glattbrugg
Schweiz

Tel. +41 43 211 68 68
sales@linetech.ch
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