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1. Allgemeines

Gewéhrleistung:

LINE TECH AG leistet Gewahr fur die Einhaltung der in der Bestatigung ausdriicklich verbindlich zugesagten
Spezifikationen und generell fir die Ausfihrung der Bestellung mit industrietiblicher Sorgfalt. Die Gewahrleistung
erstreckt sich auf die Funktion des Linearmoduls und umfasst alle Mangel, die nachweisbar auf Fabrikations- oder
Materialfehler zurtickzuflhren sind.

Gewdéhrleistungszeit:
Die Gewahrleistungsfrist (Werksgarantie) betragt entsprechend der allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen
zwolf Monate, gerechnet vom Tage der Lieferung an, sofern nicht eine I&ngere Frist vereinbart ist.

Gewahrleistungsausschluss:

Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind Mangel und Stoérungen, die LINE TECH AG nicht zu vertreten
hat, wie natlrliche Abnutzung, hdhere Gewalt, unsachgemasse Behandlung, Eingriffe des Kunden oder Dritter,
Ubermassige und nicht bestimmungsgemasse Beanspruchung, ungeeignete Betriebsmittel, extreme Umgebungs-
bedingungen, Nichteinhalten von Montage- Betriebs- und Wartungsanleitungen. In solchen Féllen erlischt jeder
Gewahrleistungsanspruch.

LINE TECH AG haftet nur fiir Schaden des Kunden, die in direktem Zusammenhang mit der Verletzung von vertrag-
lichen Verpflichtungen stehen und die von LINE TECH AG grobfahrlassig verursacht worden sind. Die Haftung flr
leichte Fahrlassigkeit von LINE TECH AG oder flr Handlungen der von ihr beauftragten Hilfspersonen ist im rechtlich
zuléssigen Umfang ausgeschlossen. In keinem Fall haftet LINE TECH AG flr unmittelbare oder mittelbare Mangel-
folge- und Drittschaden. Der Ausschluss respektive die Beschrankung der Haftung von LINE TECH AG gelten auch
fUr die persénliche Haftung von deren Angestellten, Arbeitnehmern, Mitarbeitern, Vertretern und Erflllungsgehilfen

2. Bestimmungsgemasser Gebrauch / Verwendung

LINE TECH Linearmodule mit Zahnriementrieb (ZR) sind aufgrund ihrer konstruktiven Merkmale besonders geeignet
far Anwendungen mit grésserem Hub und hohen Verfahrgeschwindigkeiten. Das Linearmodul mit Zahnriementrieb
(unvollstdndige Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG) ist zum Einbau in Maschinen bestimmt und
dient ausschliesslich zum Bewegen, genauen Positionieren und Transportieren von leichten bis mittelschweren Lasten.

Die Einbaulage von Linearmodulen mit Zahnriementrieb (ZR) kann beliebig (horizontal, vertikal oder Uber Kopf)
erfolgen. Die allgemein guiltigen, sicherheitstechnischen- und UnfallverhUtungsvorschriften missen dabei stets
beachtet und eingehalten werden. Beim Verbauen der unvollstandigen Maschine in eine vollstandige Maschine alle
einschlagigen Sicherheitsvorschriften bspw. DIN EN ISO 12100 (Sicherheit von Maschinen) beachten.

Die Lineareinheit mit Zahnriemen darf nur gemass deren von LINE TECH AG vorgesehenen, sachgemassen
Verwendungszweck eingesetzt werden. Eine andere, dartber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestim-
mungsgemass. FUr hieraus resultierende Personen- und/oder Sachschaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko
tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemassen Verwendung gilt es die vom Hersteller vorgeschriebenen
Montage- und Wartungsvorschriften zu beachten. Inbetriebnahmen, Montage- Wartungs- und Unterhaltsarbeiten
durfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.

Grundsatzlich sind LINE TECH Linearmodule fir lineare Bewegung, wie sie beim Positionieren, Takten, Trans-
portieren, Palettieren, Beladen, Entladen, Klemmen, Spannen, Prifen, Messen, Hantieren und Manipulieren von
Werksticken oder Werkzeugen vorkommen, vorgesehen. Hierbei sind die typenspezifischen Belastungsdaten
aus den jeweilgen Katalogunterlagen bzw. ergéanzenden technischen Berechnungen aus unserem Hause zu
berlcksichtigen.

3. Nicht bestimmungsgemasser Gebrauch / Verwendung

Verwendung in Einsatzgebieten mit besonderen Betriebsbedingungen wie zum Beispiel bei Feuchtigkeit,
Schmutz, Staub (Glasfaser und Holz), aggressiver Atmosphare, explosionsgeféhrdete Umgebung, extremen  Kili-
matischen Bedingungen und/ oder starken Temperaturschwankungen, Kurzhub und anderem, sind nicht bestim-
mungsgemass. Fur Sonderlésungen kontaktieren Sie bitte die LINE TECH AG.

4 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 O




4. Einbauerklarung

Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Hiermit erklart der Hersteller,
Line Tech AG
Europastrasse 19

8152 Glattbrugg

dass die unvollstandige Maschine

Bezeichnung: Linearmodul mit Zahnriementrieb (LM)
Materialnummer: Gemass Typenschild LINE TECH AG

diese Grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zur Anwendung kommen und einge-
halten wurden:

- 1.1.2  Grundsatze flr die Integration der Sicherheit - 1.5.4 Montagefehler
- 1.1.3 Materialien und Produkte - 1.5.,5 Extreme Temperatur
- 1.1.5 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf - 1.5.6 Brand
die Handhabung - 158 Lam
- 1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb - 1.5.13 Emission geféarhlicher Werkstoffe und Subs-
- 1.3.83 Risiken durch herabfallende oder herausge- tanzen
schleuderte Gegenstande - 1.6.1  Wartung der unvollstandigen Maschine
- 1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kantenund Ecken - 1.7.2  Warnung von Restrisiken

- 1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile

- 1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen
- 1.5.1 Elektrische Energieversorgung

- 1.5.2 Statische Elektrizitat

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemass Anhang VI Teil B erstellt wurden. Diese wer-
den auf Verlangen den Marktaufsichtsbehérden in Form von Papierdokumenten / in elektronischer Form Ubermittelt.
Konformitat mit den Bestimmungen weiterer EU-Richtlinien, Normen oder Spezifikationen:

- ENISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die unvolistédndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass
die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht, sofern nach dieser Richtlinie relevant.

Nachfolgende Person ist bevollmachtigt, die relevanten technischen Unterlagen zusammenzustellen:

Name: Rolf Bunzli
Anschrift: Europastrasse 19, CH-8152 Glattbrugg

/. bl qp(@\

Michael Schilbach Rolf Bunzli
Technischer Verkaufsleiter Leiter Qualitdtsmanagement
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5. Sicherheit, Verweise, Symbole

5.1 Sicherheitshinweise

Die nachfolgenden Sicherheits- und Gefahrenhinweise dienen zu lhrem persoénlichen Schutz, dem Schutz Dritter
sowie zum Schutz des Linearmoduls. Sie sollten diese daher unbedingt beachten.

Als Sicherheits- und Gefahrenhinweise werden in dieser Montage- und Wartungsanleitung folgende Piktogram-

me verwendet:

1

e O ¢

5.2

GEFAHR
Kennzeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Bei Nichtbeachten dieses Hinweises drohen Tod

oder schwerste Verletzungen

WARNUNG
Kennzeichnet eine magliche, gefahrliche Situation. Wird diese Information missachtet, kénnten

Sachschaden oder Korperverletzungen die Folge sein.

VORSICHT
Kennzeichnet eine mogliche Gefahr. Bei Nichtbeachten dieses Hinweises kdnnen Verletzungen
wie z.B. Schnittwunden und Quetschungen etc. die Folge sein. Gefahrenquellen absichern.

VORSICHT
Kennzeichnet eine mogliche Gefahr. Bei Nichtbeachten dieses Hinweises kdnnen Augenverletzun-

gen die Folge sein. Schutzbrille Tragen.

VORSICHT
Kennzeichnet eine mogliche Gefahr. Modul spannungsfrei machen. Stromversorgung gegen
unbeabsichtigtes oder unbefugtes in Betrieb nehmen absichern.

VORSICHT
Kennzeichnet eine mogliche Gefahr. Bei Nichtbeachten dieses Hinweises kdnnen Hautverazun-

gen die Folge sein. Hautkontakt vermeiden und Arbeits-Schutzhandschuhe tragen

Hinweis
Kennzeichnet allgemeine Hinweise und Arbeitsempfehlungen

Kennzeichnung von Verweisen

Auf wiederkehrende oder weiterfihrende Sachverhalte wird wie folgt verwiesen:

5.3

2

Verweis auf siehe Abschnitt 2.1 Verweis auf siehe Bild 5.1.1 (Bild 1 in Abschnitt 5.1)
Symbole

Inbetriebnahme / Montage i Geschwindigkeit

Sichern mittels Klebstoff M Wartung @ Drehzahl

(Sicherheitsdatenblatt beachten)

Anzugsdrehmoment @mmw  Schraube E Thermometer

Auszug aus dem LINE TECH AG Produktekatalog

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY c O
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6. Transport

6.1  Transport, Verpackung und Lagerung

Die Mechanik von Linearmodulen kann durch heftige Stdsse und Durchbiegen beschadigt werden, was ihre Funktion
stark beeintrachtigen kann. Achsen mit einer Lange von mehr als 700 mm mdssen beim Transport immer unterstiitzt
werden. Um Transportschaden zu vermeiden, sind LINE TECH AG Linearmodule ausreichend gut verpackt und
gegen Verrutschen und Erschitterungen geschuitzt.

Zur Einlagerung soll das Linearmodul in einer gut ausgepolsterten, stabilen Kiste untergebracht werden und vor
Feuchtigkeit, Schmutz und aggressiver Atmosphére ausreichend geschitzt werden.

6.2  Lieferumfang

Im Lieferumfang des Produktes ist enthalten:

- Linearmodul geméss Auftragsbestatigung

- Montage- und Wartungsanleitung

- Zusatz- und Sonderzubehdr geméss Bestellung

7. Linearmodul (LM) mit Zahnriementrieb (ZR)

71 Produktelbersicht

LM...Z..LUR
LM...Z..N Linearmodul mit Zahnriementrieb und
Linearmodul mit Zahnriementrieb seitlicher Stutzschiene links/rechts

LINE TECH Linearmodule mit Zahnriementrieb sind nach dem Baukastenprinzip aufgebaute, einbaufertige Line-
arsysteme mit Antrieb. Es kommen in allen Baugréssen abgedichtete Flihrungselemente zum Einsatz. Fiihrungen
sowie Antrieb sind gegen aussere Einfliisse wie Verschmutzung, Spane usw. durch ein Stahlabdeckband respektive
den Zahnriemen geschitzt. Das Grundprofil besteht aus einer Aluminiumlegierung und ist im Strangpressverfahren
hergestellt.

Zusatzliche aussen angebaute Endschalter sorgen in Verbindung mit Motoren und einer Steuerung fiir die richtige
Positionierung des Schlittens und schitzen vor Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt sich bei kompakter Abmessungen eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

] G www.linetech.ch 7
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Aufbau

— Kompaktes Aluminiumprofil als
Grundtréger

— Einbaufertige Linearmodule in
beliebigen Langen

— Schlitten aus Aluminium

Die Linearmodule kénnen mit Hilfe
dieser Montage- und Wartungsanlei-
tung von qualifiziertem Fachperso-
nal montiert und zusammengebaut
werden.

Die Einheiten durfen unter keinen
Umsténden gedffnet werden. Wird
eine Einheit geotffnet, kann der
sichere Betrieb nicht mehr garan-
tiert werden!

T I

L B
Linearmodul Abmessungen Tragzahlen

b e i i
LM3...N 60 x 85 35.0 18.0
LM3...L/R 98 x 94 70.0 36.0
LM4...N 80 x 100 59.9 34.2
LM4...L/R 117 x 109 119.9 68.4
LM5..N 110x 129 85.0 49.6
LM5...L/R 155 x 141 170.0 99.2

7.2 Typenschild ,Bestellen von Ersatz- und Zubehorteilen“

Folgend Angaben sind aus dem
Typenschild zu entnehmen um eine
eindeutige Identifikation der Einheit
zu erhalten. Sollten Probleme mit
dem Linearmodul auftreten sind
diese Angaben dem Hersteller zwin-
gend anzugeben

1. Name der Einheit

2. Typenbezeichnung

3. Seriennummer

4. Fertigungsdatum
(Kalenderwoche/Jahr)

5. Reparaturdatum
(sofern vorhanden)

=

= JINIE TELCH=

Swiss Made

Typ (Type):
Serial No.:
Datum (Date):

2
3

3—

Rov: __(B)

Line Tech AG

Europastr. 19

CH-8152 Glattbrugg

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 O
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7.3  Anzugsdrehmomente fiir Schrauben

i

Standardméssig werden Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 eingesetzt. Sollten andere Schrauben eingesetzt
und verwendet werden, sind diese speziell gekennzeichnet. In unten stehender Tabelle sind die von LINE TECH
AG empfohlenen Anzugsdrehmomente definiert.

@ Anzugsmomente M, ... [Nm] Reibungsfaktor fur Schrauben p = 0.120

Schraube  Material- Gewindegrésse

nach klasse M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

ISO 4762 8.8 0.36 0.73 1.27 3.00 590 10.10 24.60 48.00 84.00

ISO 4762 12.9 0.60 1.23 2.14 510 10.00 17.40 4220 83.00 144.00

ISO 7380-1 10.9 0.25 0.50 0.90 2.00 4.00 7.20 12.00 23.00 58.00
8. Aufbau und Montage von Linearmodulen mit Zahnriementrieb

8.1 Montage- Ausfiihrungsvarianten mit verschiedenen Motoranbauten

LINE TECH Linearmodule mit Zahnriementrieb kénnen in diversen Ausfihrungsvarianten und mit verschiedenen,

vorbereiteten Motoranbauten geliefert werden Abmessungen zu Briickenmodulen BM4
Montagezustand 11 Montagezustand 12
Freies Wellenende rechts® Freies Wellenende links*

L
Montagezustand 13 Montagezustand 14
Wellenende rechts* mit Kupplung Wellenende links* mit Kupplung
und Zwischenflansch und Zwischenflansch
L g
.
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Montagezustand 00 Montagezustand 17
Ohne Antrieb Freie Wellenenden beidseitig (durch-
gehende Welle)

g
Montagezustand 18 Montagezustand 19
Wellenende beidseitig, mit Kupp- Wellenende beidseitig, mit Kupp-
lung und Zwischenflansch rechts® lung und Zwischenflansch links*
L] [
Montagezustand 25 Montagezustand 26
Wellenende rechts* mit Getriebeanbau Wellenende links* mit Getriebeanbau
a8 g
Montagezustand 27 Montagezustand 28
Wellenende beidseitig, rechts* mit Wellenende beidseitig, links* mit
Getriebeanbau Getriebeanbau
L
“Sicht von Motorgegenseite zum Motor
.
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8.2  Vorbereitung Motoranbau - Montagemdglichkeiten (Ausrichtung) von Schneckengetrieben

Bei Montagezustand 25 bis 28 kann die Getriebeanbauplatte je nach gewiinschter Getriebemontage bzw.
Motorausrichtung verschieden vormontiert werden. Montage von Getriebeanbauten

Getriebemontage D Getriebemontage E
Getriebe nach hinten* und oben Getriebe nach vorne* und oben

Getriebemontage F Getriebemontage G
Getriebe nach hinten* und unten Getriebe nach hinten* und oben

Getriebemontage H Getriebemontage K
Getriebe nach vorne* und oben Getriebe nach vorne* und unten

R
Getriebemontage L Getriebemontage M
Getriebe nach vorne* und unten Getriebe nach hinten* und unten
I
“Sicht von Motorgegenseite zum Motor
.
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8.3  Allgemein technische Daten Linearmodule (ZR)

LM Verfahrge- Flachentrag- Hub  Abdeck- Vorschub- und Bewegte
schwindig- heitsmomente max. band Reibkraft Masse
keit

Typ Flhrung Antrieb I, Iy Fy my,
Vmax Vmax

[m/s] m/s]  femf]  [emq  [mm] (N] ka]
ohne 20.00 1.030

LMS3...N...N 9 5.0 4 66.9 82.4 7650
mit 30.00 1.040
ohne 20.00 1.100

UM BN 5.0 4 66.9 82.4 7650
mit 30.00 1.110
ohne 40.00 2.205

LM3...Z...L/R 5.0 4 67.2 82.6 7650
mit 50.00 2.215
ohne 25.00 2.090

LM4...N...N ® 5.0 4 131.2  197.8 7580
mit 35.00 2.100
ohne 25.00 2.150

LM4..Z..N 5.0 4 131.2  197.8 7580
mit 35.00 2.165
ohne 50.00 3.875

LM4..Z...L/R 5.0 4 132.3 1985 7580
mit 60.00 3.890
ohne 30.00 4.000

LM5...N...N 9 5.0 4 4519 6239 7530
mit 40.00 4.040
ohne 30.00 4.100

UM BooZoN] 5.0 4 4519 6239 7530
mit 40.00 4.140
ohne 60.00 7.590

LM5..Z...L/R 5.0 4 453.8 6252 7530
mit 70.00 7.630

4) bei Zahnriementrieb abhangig von Belastung und Drehzahl sowie der zuldssigen Verfahrgeschwindigkeit der
Fuhrung
L]

9 Ausfiihrung ohne Antrieb

.
12 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 —
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8.4  Technische Daten Zahnriementrieb (ZR)

LM Zahnriementrieb Axiale Positionier- Wieder- Beschleu-
Bela- genauigkeit holgenau- nigung
stung igkeit

Grosse Typ Zahnscheibe Hub/U Spannungd F .../1000mm  a .

Tellng g xi.mm]  [mm]  [mm/m] IN] [/mm] (mm] (m/s?]

LM3 HTD5M 49.34 x 31 155 0,245 LD 200/1000 2) <0.202 50.0 1)

LM4 HTD5M  65.25 x 45 205 0.105 ) 200/1000 2) <0.202) 50.0 1)

LM5 STD8M  94.22 x 60 296 0.059 LD 200/1000 2) <0.202 50.0 1

d; x Iz = Ritzeldurchmesser x Ritzelbreite

1) abhangig von Drehzahl und Belastung

2) ohne Berticksichtigung des Umkehrspiels

3) Riemenspannung /Meter [mm/m] pro 100 N Zugkraft

8.5  Zulassige Geschwindigkeiten

Bei Antrieb durch Zahnriemen sind die zuldssige Verfahrgeschwindigkeit der Linearschienenfihrung sowie die
Belastung massgebend!

Bitte auch Motordrehzahl beachten!

.. fir Linearmodul LM...Z... mit Zahnriementrieb

Vmax [Mm/min]

300
280
260
240
220
200
180
160
140 A\
120
100

80

60 - —

40 -
20

TIEX

| [ =1
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=
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[&]

o=
//

=
ot
=

i |
i ¢

=
JERT
P

P
/
/

Lo!

FIN

y

600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
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2800
3000
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3600

L

F = axiale Belastung
.
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LINETECH - LINEARMODULE MIT ZR

9. Abmessungen, Explosionszeichnungen und Stticklisten

9.1  Abmessungen Linearmodul LM3...NZ...N
mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

[To]
= 114.5 206 Hub 114.5
= 40 525 85
R 4x
8 Mdxs T =
. Te]
i) i E? % )
ECNE o ® d K
g Par) © 8 [ee] o
r 5 9
43 8
4x
M5x8 95 Lm 95 65 33
L
20 50 50 50
L L *‘ *‘ *‘ o o
@ 0 06
'y 'y — — — () ()
8x
U 190 N s L]
Nenngrésse = Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemnlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] k]
LM3...NZ...N Hub +435 L-190 2 x Hub +730 4.50 kg + 0.60 kg/100 mm Hub

9.1.1 Stlckliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdorteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position = Bezeichnung
1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 - 9 Schlitten
3 Linearschiene 10 -
4 Schraube zu Linearschiene 1 =
5 Zahnriemen 12 -
6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -
7 Umlenkgehause 14 -
71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =
8 Antriebsgehéuse 16 -
s 14 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 G




LINETECH - LINEARMODULE MIT ZR

9.1.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9)

v

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

@
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9.2  Abmessungen Linearmodul LM3...BZ...N
mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

2 1145 246 Hub 1145
x
40 525 _ 85
% 28 ax
2 M4x8 = =
. le]
- ; 4@ =
EVNE 0 ® ¢ N
Q D o 3 @ o
“ e 9
4 ™
4x 3 @
M5x8 95 Lm 95 65 33
L
20 50 50 50
< e]e) (e)e)
f 8x
U 190 N VB
L
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlénge Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kal
LMS3...BZ...N Hub + 475 L-190 2xHub +810 L-10 4.80 kg + 0.61 kg/100 mm Hub

9.2.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 Magnetband 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 Abdeckband komplett

4 Schraube zu Linearschiene i =

5 Zahnriemen 12 -

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -

7 Umlenkgehause 14 -

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =

8 Antriebsgehause 16 -

16 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 O
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9.2.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9)

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

!
I \‘, www.linetech.ch 17
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9.3

Abmessungen Linearmodul LM3...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stlitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

M
3 114.5 206 Hub 114.5
5 8 _|20 50 50_ 50 8x °
2 40 M5x9 o
Q
T T ot < B8
% 8 - = L] L] o] g @ o
I ﬁ7§ aii\F ﬂLa 3 - 2 2 8
ax 43 180 3
M5x8 | 05 L 95 65
L 98
A \20 50 50 50 A
e ~ ~ A
/ ——s /
T1T° v 7T 991 @ ° ° ] [ ° ° =
e i\ o Py i 7&,H7 0 [y [y \ o o
& \\ Yail ‘ ‘ \ 3 \\ /
— \ = —
45 | 50 | 50 14x M5x9 S 015 7
190 L)
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] [kd]
LM3...NZ...L/R Hub +435 L-190 2x Hub + 730 5.94 kg + 0.73 kg/100 mm Hub

9.3.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe

2 = 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 -

4 Schraube zu Linearschiene i Winkel zu Stutzschiene

5 Zahnriemen 12 StUtzschiene

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 Schraube zu Stitzschiene

7 Umlenkgehéuse 14 Nutenstein zu Stltzschiene

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 Fuhrungswagen zu Stiitzschiene
8 Antriebsgehause 16 -

18 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O O
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9.3.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)
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9.4

Abmessungen Linearmodul LM3...BZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

© LM3..BZ.L LM3..BZ.R
Q2 114.5 246 Hub 114.5
x
= 28 20 50 50 50 8x 0
3 40 M5x9 o
i E
EVYE R < ®
8l & oot SENRR—— °of ¥ -
7; efl\P J\Pe 3 g
180 @
4x < @
M5x8 95 Lm 95 65
L 98
A_——_20 50 50 50 A
// BN S
A © =0 + 6+ 6+ 0 ° ° ) °
o] [ [P T T
Z | o | o ?— ?77,7 —— o o g o |
$ \\ UJ %\ T 2 ;
T 45 | 50 | 50 14x M5x9 305 77
190 s
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlénge Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kgl
LM3...BZ....L/R Hub+475 L-190 2xHub +810 L-10 6.30 kg + 0.74 kg/100 mm Hub

9.4.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln

Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen

Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe

2 Magnetband 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 Abdeckband komplett

4 Schraube zu Linearschiene 1 Winkel zu Stutzschiene

5 Zahnriemen 12 StUtzschiene

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 Schraube zu Stitzschiene

7 Umlenkgehéuse 14 Nutenstein zu Stltzschiene

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 FUhrungswagen zu Stiitzschiene
8 Antriebsgehause 16 -
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9.4.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9/ 15)

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

!
I \‘-’ www.linetech.ch 21
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9.5 Abmessungen Linearmodul LM4...NZ...N
mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

©
o 132 276 Hub 132
~
& 8 87.5_ 85 4x
M4 =
g 52 /7"8 ~ 7 =
- N I
s}ryo\ of g 8
AN s 3
88 =
<
N
& 113 L 113 80 |35
52
L
8x
325 65 65T65 MEx 1
3 T 1 s ® )
N o oo
[] 260 L]
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] k]
LM4...NZ...N Hub + 540 L -226 2x Hub + 900 8.40 kg + 0.93 kg/100 mm Hub

9.5.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 - 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 -

4 Schraube zu Linearschiene 1 =

5 Zahnriemen 12 -

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -

7 Umlenkgehéuse 14 -

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =

8 Antriebsgehéuse 16 -
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9.5.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9)

%

Anzugsdrehmomente
der Schrauben
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9.6  Abmessungen Linearmodul LM4...BZ...N
mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

©
= 132 344 Hub _ 182
T 42 875 85 4x
% 52 M4x8 ~ =
(o2}
= . = = =
o Z/rm I ° o 8 8 &
w0 QJ B [ee] — N o ‘
— €] o
88 v—?
<
o
% 113 Lu 113 GOURIES
L
L
8x
325 65 65T65 Vioxi
5 5 = < ® ®
= o 5
‘°1 N I s .
U 260 [I_!__!_'I
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kal
LM4...BZ...N Hub + 608 L -226 2x Hub + 1040 L-12 9.10 kg + 0.95 kg/100 mm Hub
9.6.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung
Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild
Position Bezeichnung Position Bezeichnung
1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 Magnetband 9 Schlitten
3 Linearschiene 10 Abdeckband komplett
4 Schraube zu Linearschiene i =
5 Zahnriemen 12 -
6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -
7 Umlenkgehaduse 14 -
71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =
8 Antriebsgehause 16 -
.
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9.6.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

(Pos.: 9)

Erstbefettung:

&

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

@

!
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9.7 Abmessungen Linearmodul LM4...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stiitzschiene links/recht, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

= 132 276 Hub 132
~ 117
& 8 |32.565 65 65 8x >
Zgr 52 M6x9 )
5 J o g g g 8
® (] [} (] (] © - 9
5] o
o =
b 113 Lu 113 £0
> ©
<=2 L
32.5 65_ 65 65 14y
A/ //‘\\\ . . . MO A/ ~ \\\
,/[ 5 TEe 0+ 0 + < = ° / g e
7 ) | o i
3l | H © |
\[Le | e 10—+ @ —¢— ¢ —o1 o ° \|Le | e
N m = T T T b= SRS 1 )
g 65 | 65 | 65 019 h7
- = [
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] kal

LM4...NZ...L/R Hub +540 L -226 2x Hub + 900

10.86 kg + 1.16 kg/100 mm Hub

9.7.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemaéss entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe

2 = 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 -

4 Schraube zu Linearschiene 11 Winkel zu Stutzschiene

5 Zahnriemen 12 Stutzschiene

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 Schraube zu Stiitzschiene

7 Umlenkgehause 14 Nutenstein zu Stltzschiene

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 Fuhrungswagen zu Stitzschiene
8 Antriebsgehause 16 -
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9.7.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

e e\ N\

%

Erstbefettung:

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge
(Pos.: 9/ 15)

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

E—— \‘-’ www.linetech.ch
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9.8

Abmessungen Linearmodul LM4...BZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM4..BZ..L LM4..BZ...R

CAD-Daten unter www.linetech.ch

©
% Hub
§ 132 344 u 132 -
5 42 | 32565 65 65 8x >
8 5 M6x9 ©
N lo— —o— —6— [0}
8| [Ho) col Jel o g £
\ J, ] %’E - ‘L 7‘1_3 S ) e H
88 220 _
80 ¥
S 113 L 113
%52 L
14x
2.
A 3 5 8585 65 oo A
d AN L | . d AN
//[9 ° v\rrﬂ: o9 5 ® l/ g g |
Q! = = 3 [ |
\ 8 ] Si1=[ T el T = ® o = \ o ° 1
\\ = | 1 1 = 5 g \\ )
© o 65 | 65 | 65 T
[To]
3 260 219 h7
L
Nenngrésse = Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Lénge Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kal

LM4...BZ...L/R Hub+608 L-226

2x Hub + 1040 L -12

11.72 kg + 1.18 kg/100 mm Hub

9.8.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemaéss entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung

Position Bezeichnung

o NN oM N 2
—

Mantelprofil
Magnetband
Linearschiene

Schraube zu Linearschiene

Zahnriemen

Zahnriemenfuhrungsprofil

Umlenkgehause

Bausatz Umlenkzahnscheibe

Antriebsgehause

8.1
<
10
"
12
13
14
15
16

Bausatz Antriebszahnscheibe
Schlitten

Abdeckband komplett

Winkel zu Stltzschiene
Stutzschiene

Schraube zu Stitzschiene
Nutenstein zu Stltzschiene
Fuhrungswagen zu Stitzschiene

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O O




9.8.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9/ 15)

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

@
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9.9 Abmessungen Linearmodul LM5...NZ...N
mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

©
N
x 1745 321 Hub _ _ 1745
z 8_| 110 _ 85 _ 4x
g | 695 = T T Maxe | @ =
; = = T [ S — o
gy - o o 9
Q LY S) Y
3 o \\/ @ ) o = o o
+ JIEE
88
N
3 150 Lm 150 110 |44
x
<+ =
L
8x
40 75 75 75 poxis
g S
9 \ o, be)
N — S
L s
L]

Nenngrésse = Abmessungen

Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] k]
LM5...NZ...N Hub + 670 L -300 2x Hub + 1144 18.60 kg + 1.48 kg/100 mm Hub

9.9.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung
1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 - 9 Schlitten
3 Linearschiene 10 -
4 Schraube zu Linearschiene 1 =
5 Zahnriemen 12 -
6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -
7 Umlenkgehause 14 -
71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =
8 Antriebsgehause 16 -
mmmmme 30 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O —I




9.9.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9)

@

Anzugsdrehmomente
der Schrauben




9.10 Abmessungen Linearmodul LM5...BZ...N
mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

0
2 168.5 389 Hub 168.5
3 42 110 _ 85 _ 4
] 69.5 M4x8 2 =
f + Z T ﬁ @
\1\.’ .7L D @ ®| S
2 o! i \ ! o o = « )
s v 4 8
88
N
% 150 Ly 150 110 |44
=
L
8x
40 75_ 75_ 75_ Mexis
Q9 ] o0 I
] 05 1]
Nenngrésse = Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
LM5...BZ...N Hub + 726 L -300 2x Hub + 1256 L-14 19.50 kg + 1.50 kg/100 mm Hub

9.10.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe
2 Magnetband 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 Abdeckband komplett

4 Schraube zu Linearschiene i =

5 Zahnriemen 12 -

6 Zahnriemenfuhrungsprofil 13 -

7 Umlenkgehause 14 -

71 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 =

8 Antriebsgehause 16 -
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9.10.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

(Pos.: 9)

o)
c
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Anzugsdrehmomente

der Schrauben
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9.1

Abmessungen Linearmodul LM5...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stiitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch

0
g 174.5 321 Hub 174.5 155
8x ©
I 8_140 _75_ 75_ 75 3
3l | 605 M8x12 <
Q
L% |
[ ° g
= o \</\7 of gl 2 E 8c N
.y e o L ————————— —
By 4 4 g v o8
o 88 305
x 110
S 150 Lu 150
L
40 75 75_ 75 e
A,/'/ \\ A -~ \\\
o °© °© il < > S ° © / ° ° '
=l | ) l |
LO\'\ ° o | % %,F%HF ® ° \ o | o B
B N\ 7o & ?Q 3 AN | /75
D 775! 75 | 75 14x M8x12 T
- 219 h7
305 L]
Nenngrésse  Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] k]

LM5...NZ...L/R Hub + 670 L-300

2x Hub + 1144

23.31 kg + 1.79 kg/100 mm Hub

9.11.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemaéss entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen

Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe

2 = 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 -

4 Schraube zu Linearschiene i Winkel zu Stutzschiene

5 Zahnriemen 12 StUtzschiene

6 Zahnriemenflhrungsprofil 13 Schraube zu Stitzschiene

7 Umlenkgehéuse 14 Nutenstein zu Stltzschiene

741 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 Fuhrungswagen zu Stitzschiene
8 Antriebsgehéause 16 -
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9.11.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge

Erstbefettung:
(Pos.: 9/15)

v

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

@




9.12 Abmessungen Linearmodul LM5...BZ...L/R
mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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e 775| 75 | 75 14x M8x12 R
— 219 h7
305 s
Nenngrésse = Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Lénge Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kal
LM5...BZ...L/R Hub + 726 L-300 2x Hub + 1256 L-14 24.38 kg + 1.81 kg/100 mm Hub

9.12.1 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Montage von Anbauteilen gemass entsprechenden Kapiteln
Line Tech AG empfiehlt jeweils die Ubergeordneten Baugruppen zu bestellen
Bestellen von Ersatz- und Zubehdrteilen benétigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Mantelprofil 8.1 Bausatz Antriebszahnscheibe

2 Magnetband 9 Schlitten

3 Linearschiene 10 Abdeckband komplett

4 Schraube zu Linearschiene 1 Winkel zu Stitzschiene

5 Zahnriemen 12 StUtzschiene

6 Zahnriemenfihrungsprofil 13 Schraube zu Stltzschiene

7 Umlenkgehéuse 14 Nutenstein zu Stltzschiene

741 Bausatz Umlenkzahnscheibe 15 Fuhrungswagen zu Stitzschiene
8 Antriebsgehéause 16 -
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9.12.2 Aufbau und Montage des Linearmoduls (Explosionszeichnung)

Menge entspricht 2x
Nachschmiermenge
(Pos.: 9/15)

Erstbefettung:

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

@
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10.  Durchbiegung Linearmodule (LM) mit Zahnriementrieb (ZR)

10.1 Zulassige Durchbiegung

Zulassige Durchbiegung mit
Zahnriementrieb

Linearmodule kénnen freitragend
eingebaut werden. Dabei muss
jedoch die Durchbiegung beachtet
werden, da diese die mdgliche
Belastung begrenzt.

Beim Uberschreiten der maximal
zulassigen Durchbiegung mussen
die Linearmodule zusétzlich unter-
stutzt werden.

Die maximal zul&ssige Durchbiegung
wird durch den maximalen Durchbie-
gungswinkel von 5’ begrenzt. Wird
dieser Wert ohne Unterstltzung
Uberschritten, hat dies Auswirkun-
gen auf die Lebensdauer.

Bei erhdhter Anforderung an die
Systemgenauigkeit empfehlen wir,
die Linearmodule auf der gesamten
Lange zu unterstutzen.

Die nebenstehenden Diagramme
gelten bei:

— fester Einspannung
(40-50 mm je Seite)

— 3-4 Schrauben je Seite

— festem Unterbau

Einbaulagen:
- liegend

LM3... Z... N bzw. LM3... Z... L/R
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11.  Befestigungszubehér

11.1 Befestigung des Linearmoduls mit Klemmbriden

i

Achtung: Die Endplatten durfen nicht als tragende Elemente benutzt werden. Linearmodule nur am Grundprofil
und nicht an den Endplatten befestigen oder unterstitzen.

Das Aluminium Grundprofil ist der

tragende Hauptkrper der Einheit. E@% ZI t@% ;I
Dieser muss mdglichst Uber die ; - y s N

ganze Lange unterstutzt werden.

Die Befestigung der Linearmodule
erfolgt mit Klemmibriden oder L

Nutensteinen. LM4...
LMS3.../LM5... © ©

Nenn- Abmessungen

grosse [mm] = = S 3

A B C ) )

LM3... 76.8 8838 40 M6

LM4... 940 108.0 531 - o

LM5... 132.0 150.0 85 1 \
E b | S j ] :

o\ /AN |5/ c

Schrauben sind mit Loctite zu =0 A0

sichern. Die empfohlenen Anzieh- B B

drehmomente MA siehe

1) bei Baugrosse LM4 durch Einplanung von LINE TECH wahrend der
Produktion moglich.
Montagemdglichkeiten

g o E B c .
Empfohlene Anzahl Klemmbriden: _j» == OI &
- 4 Klemmbriden pro Meter (Typ |) ; e LLI Typ
- 3 Klemmbriden pro Meter (Typ II) LD | A
Die Klemmbriden geméass neben- O B
stehender Tabelle, kdnnen bei LINE @ @ © Typ Il
TECH AG bezogen werden. ~
Nenn-  Abmessungen [mm] Gewicht  Art.-Nr
gésse yp A B G D E F /|G [ H [ J K [kq]
M3 ! oso 10 190 120 16 119 6 o1l 065 e e
] 20 0.118  P-54376/1
M4.. ' 80 10 ©0 220 150 20 140 7 11 o5 0195 M-40023/1

LM5... ' 408 19 0 257 167 28 200 9 o015 090

e 40
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11.2 Befestigung des Linearmoduls mit Nutensteinen

s

Achtung:
L

Zur Befestigung von Auf- und An-
bauten am Grundprofil kénnen
Nutensteine der entsprechenden
Nutenbreite verwendet werden.

Entsprechend der Nutenbreite |L!!J|
kénnen Nutensteine der Typen -
NS5, NS6 und NS8 verwendet a

werden.

Als Bestellnummer missen

Grosse, Material und Anschluss-

gewinde gemass nachfolgendem

Bestellsystem definert werden

(z.B. NS6 St M5). Abmessungen [mm] Material
Nutenbreite a (Gewinde)

Die erhéltlichen Typen sind neben-

stehend aufgefiinhrt. Die Nuten- 5 M3/ M4 /M5 Stahl / Inox

steine geméss nebenstehender

Tabelle, knnen bei LINE TECH AG R R

bezogen werden. 8 M4 / M5/ M6 / M8 Stahl / Inox

Bestellbezeichnung Nutensteine
NS 6 St M5
Beispiel: NS6 St M5
Nutenstein NS Gewindegrosse (Mass ,a“)

M3 /M4 /M5 /M6 / M8
Nutbreite

5 Material

S St Stahl
Inox = Inox

EE— G www.linetech.ch 41
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12. Endschalter

121

1\ e
Endschalter- Konfektionierung

Standardméssig werden die End-
schalter ohne Steckerbox mit 2
Meter langen Kabeln geliefert (Be-
stellcode N); eine Steckerbox mit
fertiger Verkabelung ist optional
erhaltlich (Bestellcode S).

Endschalter, Gegenstecker und
Kabel sind nicht im Lieferumfang
enthalten, kdnnen aber auf Wunsch
fertig konfektioniert bei LINE TECH
AG bezogen werden.

Anbau/ Konfektionierung/ Steckeranschluss

Standard: ohne Steckerbox (N), mit Anschlusskabel (L= 2m) |L!!J|

Optional: mit Steckerbox (S)

12.2 Ubersicht Endschalter-/ Referenzschalteranbau

->
1\ e
Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbe-
grenzung (Schutz vor einem Uberlauf
des Schlittens) und zur Bestimmung
eines Referenzpunktes zur Einstel-
lung des Nullpunktes bendtigt.

Die Plus- und Minus- Endschalter
werden ab Werk auf einen Nennhub
von 0 bis +5 mm. voreingestellt

Line Tech AG setzt folgende induk-
tiven Endschalter standardmassig
ein:

- PNP-Offner (PNP-NC)

Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last mx. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend
aufgeflhrte Endschalter lieferbar:

- PNP-Schliesser (PNP-NO)

- NPN-Offner (NPN-NC)

- NPN-Schliesser (NPN-NO)

- Reed-Schalter

- Mechanische -Schalter

Ubersicht Endschalter-/Referenzschalteranbau

=

Endschalterausldsung

Steckerbox

Plus-Endschalter (+)

Referenzschalter

Minus-Endschalter (-)

Position Referenzschalter (Lg)

B

Referenzschalter vorne
(motorseitig)

L =20 mm Referenzschalter hinten (motorseitig)

42
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1\ e

Einbaulage der Endschalter

IL._-_" 0.5..0.8 mm

Die Einbaulage der Endschalter ist
aus den folgenden Bildern ersichtlich
Der Referenzpunkt kann dem Plus-
(+) oder dem Minus- Endschalter (-)
zugeordnet werden.

38
15
1
FEEN

— e ] B

Spezialapplikationen verlangen oft
einen separaten Referenzpunkt-
schalter, der zwischen dem Plus-
und Minus- Endschalter montiert

415

Grosse x [mm]

wird. Der Endschalter der naher LM3 55
beim Motoranbau (Schnittstelle LM4 51
Endschalter- Steuerung) liegt, be- Anbau rechts

LM5 59

zeichnen wir als Endschalter vorne.

Hinweis:  Bei Wahl der seitlichen Stutzschiene (Typ LM...L/R) kénnen die Endschalter nur auf der jeweiligen
Gegenseite angebaut werden.

I e -

Die Stecker- Pinbelegung bei der Verwendung einer Steckerbox ist in untenstehenden Skizzen dargestellt.

Die einzelnen Pin sind wie folgt belegt: Farbcode Legende zu untenstehenden Skizzen:
Pin 1 = Minus (-) Richtung (Last) Last = schwarz
Pin 2 =0V (GND) +V DC = braun
Pin 3 = Plus (+) Richtung (Last) 0V (GND) = blau
Pin 4 =+10...30VDC
Pin 5 = Referenz (Last)
2 Stk Endschalter 3 Stk Endschalter
X ) '
_8 - Richtung + Richtung - Richtung Referenz + Richtung
-
¢ v v | | v |
é Wiy | ﬂ| |I | | F Y
o |83 g8 .| _l8 & g8l g 8
g 8172 3138 &73 2% 8 it

Stecker SFV50 nach IEC 60130-9

it

X
(o]
€ i
o
% 1 ;
% Referenzpunktbriicke
+ Referenzpunkt in Minus () Richtung vorne (motorseitig)
€ Briicke Pin 1-5 Stecker SFV50 nach IEC 60130-9
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung hinten (motor-
gegenseitig) Briicke Pin 3-5
.
EE— 0 www.linetech.ch 43
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12.2.1 Endschalteranbau (Explosionszeichnung)

I e "

4,7

@

Anzugsdrehmomente
der Schrauben

12.2.2 Stiickliste zu Explosionszeichnung

Bestellen von Ersatz- und Zunbehorteilen bendtigt die Angaben aus dem Typenschild

Position Bezeichnung Position Bezeichnung

1 Endschalterausldsung 5 Steckerbox

2 Minus-Endschalter (-) 6 Stecker (inkl. Mutter)

3 Referenzschalter 7 Endschalterkabel (3-polig)
4 Plus-Endschalter (+) 8 -
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13.  Motor- und Getriebeanbauten

13.1 Gerade, mit Zahnriemenantrieb

1 e "

Vor Anbau eines Motors die Betriebsanleitung des Motorenherstellers beachten

Lk +b

oD

[y
1) Abstand Lk an der Einheit messen
2) Klemmnabe an Motoranbau im Abstand Lk + b anbauen. Anzugsmoment der Klemmschraube
3) Vormontierter Motor mit Zahnkranz an der Einheit anbauen
13.1.1 Motoranbauteile und Stiickliste, gerade mit Zahnriementrieb
Position = Bezeichnung
1 Zwischenflansch
2 Motorenplatte
3 Motor
4 Klemmnabe ,LM*
5 Zahnkranz
6 Klemmnabe ,Motor* |L!!-||
13.1.2 Anzugsmomente der Klemmschrauben
Anzugsmomente der Klemmschrauben
Abmessungen Anzugsmoment  Antriebs-
@ Klemmschraube = moment
é [mm] [Nm] [Nm]
S L oD b od Type Mg Tio | e
19 66 40 12 <20 1SO4762 10.10 17.0 34
19 66 40 12 <20 I1SO7380 7.20 17.0 34
24 78 55 14 <28 1SO4762 10.10 40.0 120
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13.2 Getriebeanbau HPG ...x1 und HPG...x2

e

Vor Anbau des Getriebes die Anleitung des Getriebeherstellers beachten!
Vor Anbau eines Motors die Betriebsanleitung des Motorenherstellers beachten!

Motor mit
Kupplung

Y Getriebe

Kupplung

Aussen-
HPG...C1 HPG...A1 spannsatz
HPG...C2 HPG...A2 m
1) Kupplung an Motor montieren
2) Passfeder montieren

3) Getriebe an Getriebehalteplatte montieren

4) Motor mit Kupplung an Getriebe montieren

Anleitung des Getriebeherstellers abrufbar unter:
Deutsch: http://www.de.gudel.com/service/produktservice/downloads

!
46 LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O O




LINETECH - LINEARMODULE MIT ZR

13.3 Getriebeanbau HPG ...x7

e

Vor Anbau des Getriebes die Anleitung des Getriebeherstellers beachten!
Vor Anbau eines Motors die Betriebsanleitung des Motorenherstellers beachten!

Motor mit
Kupplung

Kupplung Getriebe

HPG...C7 HPG...A7

1) Kupplung an Motor montieren
2) Passfeder montieren
3) Getriebe an Getriebehalteplatte montieren

4) Motor mit Kupplung an Getriebe montieren

Anleitung des Getriebeherstellers abrufbar unter:
Deutsch: http://www.de.gudel.com/service/produktservice/downloads
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14.  Inbetriebnahme

14.1 Betriebsbedingungen

FUr Einsatzgebiete mit besonderen
Betriebsbedingungen wie zum
Beispiel bei Feuchtigkeit, Schmutz,
Staub (Glasfaser und Holz), ag-
gressiver Atmosphéare, extremen
klimatischen Bedingungen und/
oder starken Temperaturschwan-
kungen, Kurzhub und anderem, vor
Inbetriebnahme LINE TECH AG
kontaktieren

Vor Inbetriebnahme der Einheit muss
geprtift werden, dass die Befesti-
gungsmittel der eingebauten Achse
mit den Angaben des Herstellers be-
zUglich Masse- und Beschleunigung
Ubereinstimmen und gesichert sind.

14.2 LM elektrisch Anschliessen

I\ <

Sicherheitsvorschriften fur Arbeiten
an elektrischen Anlagen beachten!
Anschluss der AC/DC Versorgung
hat durch elektrotechnisch qualifi-
ziertes Fachperson zu erfolgen.

Leistungskabel und Signalleitun-
gen raumlich getrennt verlegen!
Installieren Sie das Produkt nicht in
der Nahe von Geréten, die starke
elektromagnetische Felder erzeu-
gen. Die Funktion kénnte dadurch
gestort werden.Dokumentation des
verwendeten Reglers beachten.

Normale Betriebsbedingungen

Umgebungstemperatur 5°C... 80°C

Verfahrgeschwindigkeit <m/s

Drehzahl Antriebszahnscheibe

s

Belastung

Minimaler Hub Typ
Hub

LM3
LM4
LM5

Minimaler Hub
> 45 mm
> 55 mm

> 65 mm

2)
Legende:

1) Motorkabel
2) Signalkabel

48
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NN

Vor dem ersten Probelauf NOT-AUS
Schalter prifen! Technische Daten
zu Linearmodulen mit Zahnriemen-
trieb beachten

Probelauf nur im eingebauten Zu-
stand kombiniert mit Fihrungen
durchfthren.

Betriebsinterne Schutzeinrichtungen
prufen.

Alle Schraubverbindungen auf festen
Sitz prufen.

Mit geringer Geschwindigkeit den
gesamten Hub abfahren
Einstellung und Funktion der End-
schalter prifen

15. Betrieb

Das Linearmodul mit Zahnriementrieb darf nur gemass deren von LINE TECH AG vorgesehenen, bestimmungs-
gemassen Verwendungszweck eingesetzt werden

Das Linearmodul mit Zahnriementrieb darf nur unter Betriebsbedingungen betrieben werden, welche vom Hersteller
zugelassen sind

Das Linearmodul mit Zahnriementrieb muss auf dusserlich erkennbare Schaden und Méngel Uberprtift werden.
Extern angebrachte Befestigungsmittel, elektrische Kabel und Steckeranschllisse missen dabei visuell auf ein-
wandfreien Zustand kontrolliert werden.

Treten Veranderungen auf welche die Sicherheit von Personen und Anlagen gefahrden, ist diese sofort ausser
Betrieb zu nehmen.

16.  Ausserbetriebnahme

( i e

Maschine/Anlage vom Stromnetz entfernen. Zur Absicherung gegen unbefugtes Einschalten der Maschine Notstopp
betatigen und Warnhinweis ,Maschine/Anlage vom Netz* anbringen.

Antrieb der Einheit demontieren.

Lineareinheit von der Maschine /Anlage abschrauben
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17.  Wartung Service Unterhalt

171

Die Linearmodule durfen ausschliesslich nur mit Fett geschmiert werden.

Schmierstoffmengen, Schmierstellen, Schmierintervall

Die Erstbefettung wird von LINE TECH AG vorgenommen. Die eingesetzten Lager sind in der Regel wartungsfrei

und mussen unter normalen Bedingungen nicht nachgeschmiert werden.

Die Linearmodule dirfen ausschliesslich nur mit Fett geschmiert werden. LINE TECH AG empfiehlt als Standard-
Fett MICROLUBE GBU-Y 131. Bei Verwendung anderer Fette (Fremdfabrikate) muss vorerst die Vertraglichkeit mit
dem Standard-Fett gepriift werden. Sicherheitsdatenblatt beachten.

Bei besonderen Betriebsbedingun-
gen sollite bezuglich Schmierstoff-
mengen ruckgefragt werden. Werte
und Angaben zu Schmierstoffmen-
gen aus nebenstehender Tabelle,
entsprechen dem Einsatz unter
normalen Betriebsbedingungen

Auf beiden Seiten der Schlittenteile
sind Schmiernippel. Es ist ausrei-
chend, wenn die Fettmenge auch
nur von einer Seite her eingepresst

wird.

Die FlUhrungen sind je nach dem
welcher Wert zuerst erreicht wird,
gemass nebenstehender Tabelle
nachzuschmieren

F/C Verhéltnis

Typ Fett Fett-Nachschmiermengen
Fuhrungswagen (cmd)
Schmierstelle ' Schmierstelle 2)
LM3 3.50 175
(pro Wagen)
Kldber 175
LM4 Microlube 3.50 ' -
GBU-Y 131 (pro Wagen)
2.20
LM5 4.40 (pro Wagen)
Typ Zeitintervall Laufintervall
(Monate) (km)
LM3 3-6 je nach F/C Verhéltnis
LM4 3-6 je nach F/C Verhaltnis
LM5 3-6 je nach F/C Verhaltnis

Das F/C Verhéltnis ergibt sich durch die kundenseitig berechnete Belastung F geteilt durch die entsprechende

Tragzahl C.

Linearmodul Tragzahlen

C

Typ NI

LM3...N 18000
LM3..../R 36000
LM4...N 34200

LM4.. /R 68400
LM5...N 49600
LM5...L/R 99200

Laufstrecke [km]

400
350
300
250
200
150
100

50

4

LM3/LM4 / LM5

~

AN

»
0.05 0.10 0.15 020 0.25 0.30 0.35 0.40
Verhaltnis F/C [-]
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I\ e AN /e

An den Linearmodulen sind diverse Schmiernippel vorhanden.

1) Schmiernippel nach DIN 3405; die Schlittenpositionen zwecks Schmieren sind Hub unabhangig.

2 Schmiernippel nach DIN 71412; die Schiittenpositionen zwecks Schmieren sind Hub unabhéngig.

) Schmierung entweder von links oder rechts maglich

Zum einpressen des Schmierstoffs empfehlen wir die Fettpresse mit Art. Nr.: ZPE.FETTPRESSE-03

Vorgehensweise:

- Tischteil(e) schmieren

- Beim Schmieren mit Handpresse Fettmenge pro Hub berechnen
- Nach dem Schmieren Uberschissiges Fett mit sauberem Putzlappen entfernen.

LM3..Z..N

Fuhrungswagen 19 -

(s

LM4..Z..N

Flhrungswagen 19
A

(s

LM5..Z..N
Flhrungswagen 19 —

LM3..Z..L/R

Fuhrungswagen 1
\

g

LM4..Z..L/R

Fuhrungswagen )

L] Fiihrungswagen 2

LM5..Z..L/R

Fuhrungswagen 1) .
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Lineare Bewegungen sind das
Ruckgrat moderner, industreller Fer-
tigungsanlagen. Seit Uber 25 Jahren
beschéftigt sich die LINE TECH AG
taglich mit Losungen rund um die
Lineartechnik. Ein umfangreiches
Sortiment an Komponenten, Linear-
und Positioniersystemen kombiniert
mit der Fachkompetenz unserer
Mitarbeiter, zeichnen die LINE TECH
AG aus.

Ausgereifte Dienstleistungen vom
Engineering bis zur Ausle-gung,
in Verbindung mit einer flexiblen
Produktion, ergdnzen das Produk-
teangebot und ergeben fir Sie als
Kunde einen breiten Nutzen.

Eigenprodukte

LINE TECH Eigenprodukte sind nach
dem Baukastenprinzip aufgebaute,
einbaufertige Linearachsen:

— Linearmodule

— Brlckenmodule

— Kompakteinheiten
— Positioniereinheiten

Systeme / Baugruppen

Unser Engineering entwickelt auf
Kundenwunsch massgeschneiderte
Lésungen.

Komponenten

Handelsprodukte ergdnzen das
Angebot mit linearen Fuhrugen,
Antrieben und Komponenten:

— Linearflhrungen

— Kugelgewindetriebe

- Laufrollen-Linearfihrungen
— Kugelbuchsen und Wellen
— Kugelrollen

— Umfangreiches Zubehor
— Megatorque-Motoren

— Linearmotoren

/#'

8 oF

s

r
=

= "
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LINE TECH AG
Europastrasse 19
CH-8152 Glattbrugg
Schweiz

Tel: +41 (0)43 211 68 68
Fax: +41 (0) 43 211 68 69
info@linetech.ch
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